PRODUCT SPECIFICATIE

Lastifil 5003

Snelvloeiende koperlegering

CLASSIFICATIE

EN ISO 24373 : CuSi3Mn1
AWS A5.7 : ER CuSi-A

ALGEMENE OMSCHRIJVING

Massieve lasdraad geschikt voor het verbinden, oplassen en herstellen van roodkoper, koper-silicium en koper-mangaan
legeringen alsook voor messing.

Tevens geschikt als oplassing met een koperlaag van niet- en laaggelegeerd staal en van gietijzer.

Verbinden van koper aan staal.

TOEPASSINGEN

Lassen van CuSi2Mn (Wn° 2.1522), CuSi3Mn (Wn° 2.1525) en messing (CuZn legeringen).
Ook geschikt voor het verbinden van gegalvaniseerd staal, waar de lage werktemperatuur zinkverbranding helpt voorkomen.
Geschikt voor het MIG braseren van gegalvaniseerde dunne staalplaat.

Hardheid: 80 - 100 HB

CHEMISCHE SAMENSTELLING (%) (Typische waarden, all weld metal)
Si: 2.80-3.00 Mn: 0.80-1.00 Sn: <0.10 Zn: <0.10 Cu: Balance

MECHANISCHE WAARDEN (Typische waarden, all weld metal)

Elasticiteitsgrens Treksterkte Verlenging Impact taaiheid
N/mm? N/mm? 5d (%) Charpy V notch (ISO-V)
150 MPa > 350 MPa 2 40%

ALGEMENE INFORMATIE

Lasposities Alle

Beschermgas Argon (of Helium)

Verpakking Spoel van 15 kg (in kartonnen doos)

Stroomtype DC+

Diameter (mm) 0.8 1.0 1.2 1.6

Tips & tricks Lassen met dunne rupsen om een zo snel mogelijke koeling van het neergesmolten metaal te

bewerkstelligen.
Zuiver koper voorverwarmen.
CusSi gietstukken koud lassen en interpastemperatuur beperken tot max. 70 °C.

De informatie in dit document is gebaseerd op uitvoerige testen en is naar best vermogen accuraat. Merk op dat deze waarden “typische waarden” zijn die bekomen zijn
door te testen volgens de voorgeschreven standaard. De geschiktheid van dit product moet steeds bevestigd worden door kwalificatietesten voor gebruik in uw toepassing.
De info kan aangepast worden zonder voorafgaande waarschuwing.
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